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Principais funções do equipamento:

- Separação eficiente de componentes celulares, partículas, proteínas e fases líquidas 

em tubos de até 1 litro.

- Aplicações em análises clínicas, biotecnologia, bancos de sangue, farmacêutica e 

pesquisa científica.

- Adequada para centrifugação de amostras biológicas e industriais em diferentes 

faixas de temperatura.

Principais características:

- Capacidade total: até 4 litros (4 × 1000 mL).

- Velocidade máxima: até 15.200 rpm (25.830 × g) com rotores específicos.

- Faixa de temperatura do modelo XTR: –10ௗ°C a +40ௗ°C.

- Compatível com uma grande variedade de rotores oscilantes, fixos e adaptadores 

para tubos de diversos volumes.

- Sistema de refrigeração silencioso e eficiente (modelo XTR).

- Motor de indução sem escovas para longa vida útil e baixo ruído (< 58 dB).

- Memória para armazenamento de até 6 programas.

Características de construção:

- Estrutura externa em metal com revestimento anticorrosivo.

- Câmara interna em aço inoxidável, de fácil higienização.

- Tampa com trava automática e abertura motorizada.

- Rodízios para movimentação e posicionamento em bancada.

- Dimensões (L × P × A): aproximadamente 713 × 584 × 394 mm.

- Peso: cerca de 104 kg (modelo XTR).

Controles:

- Painel de controle digital com display LCD e teclas táteis.

- Ajuste preciso de velocidade (rpm), RCF (x g), tempo e temperatura (XTR).

- Seleção de rampas de aceleração e desaceleração.

- Diagnóstico automático de falhas e monitoramento em tempo real.

Controles de segurança operacionais:

- Trava automática da tampa com sistema de segurança.

- Sensor de desbalanceamento do rotor com desligamento automático.

- Proteção contra sobreaquecimento e sobrecarga elétrica.

- Sistema de identificação de rotor com detecção de compatibilidade.

- Certificações de segurança IEC 61010-2-020.


